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Opis: Otulina: zasadowa
Elektroda do napawania szyn i elementéw tordw,
ogniw i ptyt gasiennicowych, duzych kot zebatych, Suszenie: 200°C / 2h
elementéw walcarek np. walcéw profilowych,
sprzegiet, czopdw itp. Zastepuje elektrode EN 350B. Prad spawania: [(~1=(»

Dopuszczenia:

CE EN 13479
DB 82.039.01
SEPROS

ubT

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

Napiecie biegu jat.: > 70V

Pozycje spawania: E E IE m

Wptyw temperatury i czasu odpuszczania

na twardos$¢ stopiwa:

HRC 40
C Si Mn Cr 35 |
0,10 <0,7 0,7 3,2 30 +——
254 ————
Wiasnosci napoiny: fg ] ==t
Twardos¢ napoiny: 3. warstwa 30 HRC 10 _’: | 24 h
Odpornos¢ na udar: bardzo dobra 5 1 s -
Odpornosc¢ na Scieranie metal-metal: bardzo dobra gt —F i O ;
Obrabialno$¢: dobra 0 100 200 300 400 500 600 700°C
Parametry technologiczne:
Srednica Dtugosé Prad Uzysk Czas Uzysk Szt./kg Wydajnosé
stopiwa stapiania | elektrody stopiwa stopiwa
(mm) (mm) (A) (%) (s) (kg/h)
2,5 350 60 - 90 120 75 0,64 69 0,70
3,2 450 100 - 140 115 88 0,66 34 1,20
4,0 450 140 - 190 110 92 0,66 23 1,70
5,0 450 190 - 260 110 86 0,68 15 2,80






