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Opis: Otulina: zasadowa
Wysokowydajna elektroda wytwarzajgca odporne na
pekanie stopiwo ze stali austenitycznej manganowe;j, Suszenie: 350°C / 2h
utwardzajace sie przez zgniot i udar. Uzywana do na-
pawania kiow tyzek koparek, czerpakéw pogtebiarek Prad spawania: [(~1=(»
oraz rozjazdéw kolejowych. Nalezy ograniczyé
nagrzewanie elementu podczas napawania. Zaste- Napiecie biegu jat.: > 70V
puje elektrode EN 12 Mn-NiB. c
. Pozycje spawania: E
Dopuszczenia:
CE EN 13479
DB 82.039.03
SEPROS
ubT
Typowy skiad chemiczny stopiwa (%):
Cc Si Mn Ni
0,75 03 14,0 35
Wiasnosci napoiny:
Twardo$¢ napoiny: 160 - 180 HB
Po utw. zgniotem 42 - 46 HRC
Odpornosé na udar: bardzo dobra
Odpornosé na Scieranie:  dobra
Obrabialnos¢: tylko szlifowanie
Typowe wiasnos$ci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Rn Rpo2 As KV (J)/°C
badan MPa MPa % +20 | -20 | -80 |-120
so | T1z0 | 60 | 440 | 30  |100 |80 |45 |25
TZ0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica | Diugosé Prad Napiecie | Uzysk Czas Uzysk Szt./kg | Wydajnosé
stopiwa | stapiania | elekirody | stopiwa | stopiwa
(mm) (mm) () v) (%) (s) (kg/h)
3,2 350 100 - 160 30 148 90 0,54 27 1,5
4,0 450 130 - 210 30 148 105 0,54 18 2,0
5,0 450 170 - 300 31 150 114 0,56 11 29
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