ﬁ OK 92 05 SFA/AWS A5.11:  E Ni-1
A [ | EN ISO 14172: E Ni2061
(NiTi3)
Opis: Otulina: zasadowa
Elektroda do spawania elementéw z czystego niklu.
Przeznaczona jest takze do taczenia materiatéw Suszenie: 200 °C/2h

réznoimiennych, np. niklu ze stala, niklu z miedzig
i miedzi ze stala. Moze by¢ stosowana do napawania
stali. Stopiwo o duzej zawartosci niklu cechuje -
w poréwnaniu ze stopiwem stalowym - zmniejszona
zwilzalno$¢. Kat rowka w ztaczach doczotowych
powinien wynosi¢ 80-90°.

Dopuszczenia:
Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

c Si Mn Ni Ti
0,03 0,7 05 >92,0 2,5

Typowe wiasnos$ci mechaniczne stopiwa:

Prad spawania:
Pozycje spawania: E[D E m

Obrabialno$¢ stopiwa: dobra

Warunki Stan Rn R As KV (J)/°C
badan MPa MPa %
EN | 120 | 470 330 | 30 | -
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Dtugosc Prad Uzysk Czas Uzysk Szt./kg Wydajnosé
stopiwa stapiania | elektrody stopiwa stopiwa
(mm) (mm) (A) (%) (s) (kg/h)
25 300 70 - 95 90 47 0,55 96 0,80
3,2 350 90 - 135 95 56 0,55 53 1,20





