SFA/AWS A5.28: ER80S-Nit

D23

Z OK Autrod 13.23
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Miedziowany drut do spawania stali drobnoziar-
nistych, przeznaczonych do pracy w obnizonych tem-
peraturach (do -50 °C). Stosowany do spawania rur,
zbiornikéw oraz w budownictwie przybrzeznym.

Dopuszczenia:
BV SA4Y40M

Typowe wtasnos$ci mechaniczne stopiwa:

M21

Prad spawania:
Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
C Si Mn Cr Ni
0,09 0,60 1,00 <0,15 0,90

Mo
0,30

Pozycje spawania:

i) V4 ol (] Sinn

Warunki Stan Gaz Rm Rpoz A, KV (J)I°C
badan MPa MPa % | 0 | -20 | -46 | -60
aws | TZo | M2t 560 480 | 30 [150 [ 130 | 70 | 20
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
ad Prad Napiecie Przeptyw Predkosé Wydajnosé
spawania fuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) (V) (/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 280 18-28 16 2,7-15,0 1,0-53
1,2 120 - 350 20-33 18 2,7-12,4 1,5-6,6





