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Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut bez pokrycia miedziowego do spawania stali
odpornych na pefzanie typu 0,5% Mo, w konstruk-
cjach kottow i rurociggéw pracujgcych w temperaturze
do 500°C, wykonywanych zgodnie z przepisami
ASME. Moze by¢ takze stosowane do stali o pod-

wyzszonej wytrzymafosci.

Materiat spawany:

ASTM A106 Gr. B, C; A210 Gr. A1, C; A516 Gr. 70

M21, C1

Klasyfikacja stopiwa:
EN ISO 14341-A: G 46 0 C1 4Mo

EN ISO 14341-A: G 50 4 M21 4Mo
Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

. Cc Si Mn Mo
Dopuszezenla: 0,10 0,65 190 0,50
CwB

Pozycje spawania:
Z
o ST
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rn Rpo2 As(As) KV (J)°C
badan MPa MPa % +20 | -20 | -40
EN TZ0 M21 685 590 24 140 | 100 | 80
AWS TZ0 C1 645 540 (25) 90 >47
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
@d Prad Napiecie Wolny wylot | Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku drutu gazu podawania stopiwa
(mm) (A) (\)) (mm) (//min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-10,8 04-26
1,0 90 - 300 18- 28 15 14 2,7-14,7 1,0-54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-124 1,5-6,6

D30





