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EN ISO 21952-A: GMoSi
EN ISO 21952-B: G52M 1M3
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut bez pokrycia miedziowego do spawania stali
odpornych na pefzanie typu 0,5% Mo, w konstruk-
cjach kottéw i rurociggdw pracujacych w tempera-
turze do 500°C. Moze by¢ takze stosowany do stali
0 podwyzszonej wytrzymatosci.

Materiat spawany:
P 235 - P 460, 16Mo3, G20Mo5 i inne

Dopuszczenia:

M21, C1

Klasyfikacja stopiwa:
EN ISO 14341-A: G 380C12Mo

ENISO 14341-A: G 46 2 M21 2Mo
EN ISO 636-A: W 46 2 W2 Mo (spoiwo do TIG)

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

CE EN 13479 c Si Mn Mo
DB 42.039.31 0,10 0,60 1,10 0,50
DNV 'YMS (M21)
TOv 10088 Pozycje spawania:
2
LEEIHET
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Temp. bad. HE Rpo2 As KV (J)°C
badan °C MPa MPa % |+20 | 0 | -20 | -40
EN TZ0 M21 +20 610 515 26 | 117 100 | 57
EN TZ0 M21 +450 570 425 20
EN TZA1 M21 +20 545 430 26 [ 150 [ 130 | 95| 90
EN TZA1 M21 +450 490 370 23
EN TZ 2 M21 +20 460 290 34 | 130 | 95| 65| 35
EN TZ 2 M21 +450 470 220 25
TZ 0 - po spawaniu, TZ 1 - po O.C. 620°C/15 h, TZ 2 - po normalizacji 940°C/0,5h.
Parametry technologiczne:
@d Prad Napiecie Wolny wylot | Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku drutu gazu podawania stopiwa
(mm) (A) (\)) (mm) (I/min) (m/min) (kg/h)
0,8 40-170 16 - 22 10 12 2,0-10,8 04- 2,6
1,0 80 - 280 18- 28 15 14 2,7-147 1,0- 54
1,2 120 - 350 20-33 20 18 2,7-12,4 15- 6,6
1,6 225 - 480 26 - 38 12 30 3,1- 81 3,3-11,6






