SFA/AWS A 5.9: ER 308H

D45

% : OK A“trOd 308" ENISO 14343-A:G 199 H
(OK Autrod 16.15)*
Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut do spawania stali austenitycznych zawierajgcych
ok. 18% Cr i 8% Ni. Stopiwo ma dobrg odpornos¢ na
0going korozje. Zwigkszona zawarto$¢ wegla umozli-
wia prace w podwyzszonych temperaturach. Czesto
uzywany w przemysle chemicznym i petroche-
micznym, do spawania rur i kottéw.

M12, M13
Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):
© Si Mn Cr Ni Mo

. 006 050 1,80 200 11,0 <0,30
Dopuszczenia:
" Pozycje spawania:
e L2 -1
Typowe wiasnos$ci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm Rpo2 Ay
badan MPa MPa %
AWS | 120 | M13 5550 | >350 | >30
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
@d Prad Napiecie Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku gazu podawania stopiwa
(mm) (A) ) (I/min) (m/min) (kg/h)
1,0 80 - 240 16 - 24 15 29-84 1,5-6,0
1,2 100 - 300 20-29 18 49-85 16-75

* - poprzednia nazwa produktu





