SFA/AWS A 5.7: ERCu

D97

£8 OK Autrod 19.12 EN1S0 24575 S Cu 109
(S CuSn1)

Opis: Gaz ochronny (EN ISO 14175):

Drut do spawania beztlenowej, czystej miedzi oraz 11-13

miedzi niskostopowej. Dodatkiem stopowym jest cyna,

co zapewnia dobre zwilzanie. Przy spawaniu elemen- Prad spawania:

tow o duzej grubosci zalecane jest podgrzewanie

wstepne. Typowy sktad chemiczny spoiwa (%):

. Si Cu Sn
Materiat spawany: 0,20 >98,0 0,70
2.0040, 2.0070, 2.0076, 2.0090, 2.0205 i inne
D . Pozycje spawania:

opuszczenia:
: =1
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Gaz R, Rpo2 As HB
badan MPa MPa %
EN I 220 75 | 30 | -~ 50-60
Parametry spawania i opakowanie:
@d Prad spawania Typ szpuli Waga
(mm) (A) (kg)
0,8 80 -120 98-2 15
1,0 90 - 180 98-2 15
1,2 130 - 200 98-2 15






