SFA/AWS A 5.22: E 2209Ti-1
e E 2209T1-4
Z OK Tubrod 14.27  cusormsss rzssniec
T2293NLPM2
Opis: Typ wypetnienia:
Rutylowy drut rdzeniowy do spawania stali ferryty- rutylowy
czno-austenitycznych typu ,duplex”. Charakteryzuje
sie stabilnym jarzeniem fuku oraz tatwo usuwalnym Gaz ochronny:

zuzlem. Przeznaczony do spawania we wszystkich
pozycjach. Stopiwo wykazuje duzg odpornos¢ na
korozje miedzykrystaliczng i naprezeniowa, nawet
w bardzo agresywnych Srodowiskach.

Materiat spawany:
W.Nr. 1.4462 (UNS S 31803, SAF 2205,

FAL 223, Nk Cr22, H4 Resist 22/5 i inne)

M21, C1 (EN ISO 14175)

Uzysk stopiwa:
83%

=)

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

. Cc Si Mn  Cr Ni Mo N
Dopuszczenia: <0,04 090 090 220 90 30 0,15
ABS E 2209 T1-4, E 2209 T1-1
B;\‘V g“pL%XM M21) Pozycje spawania:

up/CMn
TV 07066 LEZHIET
RINA, GL

Inne dane:
W.Nr. ~1.4462
FN 30-50
Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:
Warunki Stan Gaz Rm Rpo2 As KV (J)°C
badan MPa MPa % -20
AWS TZ0 (0] >690 >500 >20 >47
AWS TZ0 M21 >690 >500 >20 >47
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Wolny wylot Predkos¢ Wydajnosé
spawania fuku drutu podawania stopiwa
(mm) (A) (\)) (mm) (m/min) (kg/h)
1,2 | 150-250 | 26-30 | 20 | 68-169 | 25-63

E41





