£Z Shield-Bright 309LMo X-tra

SFA/AWS A 5.22: E309LMoT0-1
E309LMoTO0-1

ENISO 17633-A:T 23122LRC3
T 23122LRM3

Opis:

Drut rdzeniowy przeznaczony do spawania w pozycji
podolnej i nabocznej. Wytwarza austenityczno-ferry-
tyczne stopiwo niezwykle odporne na gorace peknie-
cia. Jest stosowany gtéwnie do potgczen mieszanych
oraz do napawania wrastwy posredniej przy
platerowaniu.

Dopuszczenia:

Typowe wtasnosci mechaniczne stopiwa:

Typ wypetnienia:
rutylowy

Gaz ochronny:
M21, C1 (EN ISO 14175)

Typ stopu: austenityczny 309LMo

Prad spawania:

Typowy sktad chemiczny stopiwa (%):

© Si Mn Cr Ni Mo Cu
<0,04 0,7 1,2 230 130 25 0,1

Pozycje spawania:

LI

Warunki Stan Gaz Rn Rpo.2 As
badan MPa MPa %
Aws | 120 | M21 690 | 550 | 30
TZ 0 - po spawaniu
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Uzysk Przeptyw Predkos¢ Wydajnosé
spawania tuku stopiwa gazu podawania stopiwa
(mm) (A) V) (//min) (m/min) (kg/h)
12 | 130-220 | 24-29 | 20 | 58-144 | 19-46
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