SFA/AWS A5.17: F7A2-EC1

H27

£2 OK Tubrod 15.008S EN 756: S 42 2 ABT3
Opis: Dopuszczenia drutu /kombinacji:

Drut rdzeniowy z wypetnieniem topnikowym rutylowym
do spawania pod topnikiem stali konstrukcyjnych
zwyktej i podwyzszonej wytrzymafosci, przy zwigk-

szonych wymaganiach jakosciowych. Stosowany np.

w produkciji konstrukgji stalowych, budownictwie okre-
towym. Gtowng zaletg jest szybkie spawanie blach
zagruntowanych przed korozja.

ABS  3M3YM (10.71)

BV A3YM (10.71)

CE EN 13479 (10.71)

DB 52.039.14 - 51.039.05 (10.71)
DNV [IIYM (10.71)

GL 3YM (10.71)
LR 3YM (10.71)
PRS  3YM (10.71)
TOV 09144 (10.71)

Prad spawania:

Typowy skiad chemiczny (%) i wtasnosci mechaniczne stopiwa w kombinacji z topnikiem (DC+):

OK 14.00S + Cc Si Mn Rm Rpo.2 As KV (J) I°C
MPa MPa % -40
0K 10.62 0,06 0,5 1,4 540 410 >22 >47
0K 10.71 0,07 0,5 1,5 540 430 >22 >47
Parametry technologiczne:
Srednica Prad Napiecie Predkos¢ Wydajnosc
spawania podawania stopiwa
(mm) (A) (m/min) (kg/h)
2,4 250 - 350 28 - 38 1,6-25 35-95
3,0 400 - 800 28 - 40 25-6,0 6,0-14,5
4,0 500 - 900 28 - 40 2,0-55 7,0-18,0





